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COMPROMISO

CALIDAD

INNOVACIÓN

Buscamos el bienestar de nuestros clientes, a través de la 
excelente calidad del servicio y los productos en constante 
innovación.

Los productos de ALFAVE tienen certificado su Sistema de 
Calidad a través de la norma internacional ISO 9001. 

De forma continuada adaptamos las nuevas tecnologías a 
todas las necesidades que van surgiendo en el mercado, 
siendo nuestro principal objetivo ofrecer soluciones que     
satisfagan las necesidades de nuestros clientes.
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La empresa
Compromiso, Calidad e Innovación



COMERCIAL ALFAVE TECNOLOGIES, S.L.

ALFAVE es una industria metalmecánica con profesionales con años de 
experiencia, que ofrece al mercado productos de alta calidad a todos los 
sectores industriales; desde industrias de extracción, industrias madere-
ras, reciclaje, automoción, alimentación,  textil, logística, minería, industria 
agroalimentaria, industrias química, etc.

Nuestra producción se centra principalmente en componentes para             
rodillos, elevadores, mesas, transportadores, maquinaria, estaciones, etc. 
A la vez que comercializamos rodillos, mallas, gribas y otros tipos de pro-
ductos industriales.
Nuestra amplia gama de productos nos permite cumplir con cualquier 
proyecto por muy exigente que éste sea. 
Las instalaciones de ALFAVE están equipadas para ofrecer calidad y el 
mejor servicio, contamos con una superficie cubierta que nos permite la 
fabricación de grandes series de productos estandarizados o bien sus 
propios diseños personalizados.
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Producción
Diseño

Montaje y Mantenimiento
Servicio Post-Venta
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ALFAVE ofrece producto de alta calidad para múltiples sectores industriales, 
entre otros:

	 - Agricultura y Ganadería
	 - Extracción de minerales
	 - Industria Maderera
	 - Canteras
	 - Automoción
	 - Transporte y Logística
	 - Textil
	 - Manufacturas
	 - Industria Química
	 - Reciclaje

La producción de ALFAVE se agrupa principalmente en:
	 - Componentes para Rodillos
	 - Estaciones
	 - Transportadores 
	 -  Alimentadores
	 - Elevadores
	 - Componentes
	 - Estructuras
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Comercialización
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MALLAS
Acero Alta Resistencia 

(ISO 8458)
W

dM
ED

ID
A
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TIPO
A

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

1 0 . 6 3 4 4 2 . 1

1.25 0 . 7 1 4 1 3 . 3

1.6 0 . 8 4 4 3 . 4

2 1 4 4 4 . 3

2.5 1 . 2 5
1 . 6

4 4
3 7

5 . 3
7 . 9

3.15 1 . 6 4 4 6 . 8

3.55 2 4 1 9 . 2

4 2 4 5 8 . 5

4.5 2 . 2 4 4 1 1 1 . 3

5 2 . 5
3 . 1 5

4 4
3 2

1 0 . 6
1 5 . 5

5.6 2 . 5 4 8 8 . 9

6.3 2
2 . 8
3 . 1 5

5 8
4 8
4 4

6 . 1
1 1 . 0
1 3 . 3

7.1 2
2 . 8
3 . 1 5

6 1
5 1
4 8

5.6
10.1
12.3

8 3 . 1 5
4

5 1
4 4

1 1 . 3
1 6 . 9

9 3 . 1 5 5 5 10.4

10 4 5 1 14.5

11.2 4 5 4 13.4

12.5 2 . 5
4

6 9
5 7

5 . 3
1 2 . 3

14 2 . 5
4

7 2
6 0

4.8
11.3

16 2 . 5
4

7 5
6 4

4.3
10.2

25 4 7 4 7.0

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE ONDULADA
• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS FINOS Y MEDIOS
• EXCELENTE NIVEL GRANULOMÉTRICO
• PRODUCCIÓN Y DURACIÓN SATISFACTORIAS

TIPO
D

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

18 5 6 1 1 4 . 2

20 5 6 4 1 3 . 1

22.4 5 67 1 1 . 9

25 6 . 3 64 1 6 . 6

28 6 . 3 67 1 5 . 1

31.5 6 . 3 69 1 3 . 7

35.5 8 7 2 1 2 . 5

37.5 8 6 8 1 8 . 2

40 8 6 9 1 6 . 9

45 8 7 2 1 0 . 1

50 8 7 4 1 4 . 4

56 8 7 7 1 3 . 1

63 8 7 9 11.8

71 8 77 1 6 . 2

80 10 7 9 14.5

90 10 8 1 13.1

100 10 8 3 11.9

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE ONDULADA
• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS MEDIOS Y GRUESOS
• BUEN NIVEL GRANULOMÉTRICO
• PRODUCCIÓN Y DURACIÓN SATISFACTORIAS

TIPO
E

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

12.5 5 5 1 1 8 . 4

14 5 5 4 1 6 . 7

16 5 58 1 5 . 1

18 6 . 3 55 2 0 . 7

20 6 . 3 58 1 9 . 2

22.4 6 . 3 61 1 7 . 6

25 8 5 7 2 4 . 6

26.5 8 5 9 2 3 . 6

28 8 6 0 2 2 . 6

31.5 8 6 4 2 0 . 6

35.5 8 6 7 1 9 . 0

40 8
1 0

6 9
6 4

1 7 . 0
2 5 . 0

45 8
10

7 2
6 7

1 5 . 0
2 3 . 0

50 1 0 69 2 1 . 2

56 10 7 2 1 9 . 2

63 10
12.5

7 4
7 0

1 7 . 4
2 5 . 1

71 10
12.5

7 7
7 2

1 5 . 7
2 3 . 8

80 10
12.5

7 9
7 5

1 4 . 1
2 1 . 5

90 12.5 7 7 1 9 . 4

100 12.5 7 9 1 7 . 6

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE PLANA
• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS MEDIOS Y GRUESOS
• BUEN NIVEL GRANULOMÉTRICO
• AUMENTO SUSTANCIAL DE DURACIÓN

TIPO
A

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

1 0 . 6 3 4 4 2 . 1

1.25 0 . 7 1 4 1 3 . 3

1.6 0 . 8 4 4 3 . 4

2 1 4 4 4 . 3

2.5 1 . 2 5
1 . 6

4 4
3 7

5 . 3
7 . 9

3.15 1 . 6 4 4 6 . 8

3.55 2 4 1 9 . 2

4 2 4 5 8 . 5

4.5 2 . 2 4 4 1 1 1 . 3

5 2 . 5
3 . 1 5

4 4
3 2

1 0 . 6
1 5 . 5

5.6 2 . 5 4 8 8 . 9

6.3 2
2 . 8
3 . 1 5

5 8
4 8
4 4

6 . 1
1 1 . 0
1 3 . 3

7.1 2
2 . 8
3 . 1 5

6 1
5 1
4 8

5.6
10.1
12.3

8 3 . 1 5
4

5 1
4 4

1 1 . 3
1 6 . 9

9 3 . 1 5 5 5 10.4

10 4 5 1 14.5

11.2 4 5 4 13.4

12.5 2 . 5
4

6 9
5 7

5 . 3
1 2 . 3

14 2 . 5
4

7 2
6 0

4.8
11.3

16 2 . 5
4

7 5
6 4

4.3
10.2

25 4 7 4 7.0

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE ONDULADA
• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS FINOS Y MEDIOS
• EXCELENTE NIVEL GRANULOMÉTRICO
• PRODUCCIÓN Y DURACIÓN SATISFACTORIAS

TIPO
D

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

18 5 6 1 1 4 . 2

20 5 6 4 1 3 . 1

22.4 5 67 1 1 . 9

25 6 . 3 64 1 6 . 6

28 6 . 3 67 1 5 . 1

31.5 6 . 3 69 1 3 . 7

35.5 8 7 2 1 2 . 5

37.5 8 6 8 1 8 . 2

40 8 6 9 1 6 . 9

45 8 7 2 1 0 . 1

50 8 7 4 1 4 . 4

56 8 7 7 1 3 . 1

63 8 7 9 11.8

71 8 77 1 6 . 2

80 10 7 9 14.5

90 10 8 1 13.1

100 10 8 3 11.9

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE ONDULADA
• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS MEDIOS Y GRUESOS
• BUEN NIVEL GRANULOMÉTRICO
• PRODUCCIÓN Y DURACIÓN SATISFACTORIAS

TIPO
E

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

12.5 5 5 1 1 8 . 4

14 5 5 4 1 6 . 7

16 5 58 1 5 . 1

18 6 . 3 55 2 0 . 7

20 6 . 3 58 1 9 . 2

22.4 6 . 3 61 1 7 . 6

25 8 5 7 2 4 . 6

26.5 8 5 9 2 3 . 6

28 8 6 0 2 2 . 6

31.5 8 6 4 2 0 . 6

35.5 8 6 7 1 9 . 0

40 8
1 0

6 9
6 4

1 7 . 0
2 5 . 0

45 8
10

7 2
6 7

1 5 . 0
2 3 . 0

50 1 0 69 2 1 . 2

56 10 7 2 1 9 . 2

63 10
12.5

7 4
7 0

1 7 . 4
2 5 . 1

71 10
12.5

7 7
7 2

1 5 . 7
2 3 . 8

80 10
12.5

7 9
7 5

1 4 . 1
2 1 . 5

90 12.5 7 7 1 9 . 4

100 12.5 7 9 1 7 . 6

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE PLANA
• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS MEDIOS Y GRUESOS
• BUEN NIVEL GRANULOMÉTRICO
• AUMENTO SUSTANCIAL DE DURACIÓN

TIPO
F

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

106 1 2 8 1 1 5 . 2

112 1 2 8 2 1 4 . 5

125 1 2 8 3 1 3 . 1

140 1 6 8 1 2 0 . 4

160 1 6 8 3 1 8 . 1

180 1 6 8 4 1 6 . 3

200 1 6 8 6 1 4 . 8

250 1 2 8 8 1 2

360 1 2 9 4 4 . 8

400 1 2 9 4 4 . 4

CARACTERÍSTICAS

• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS MEDIOS Y GRUESOS
• BUEN NIVEL GRANULOMÉTRICO
• AUMENTO SUSTANCIAL DE DURACIÓN

TIPO
F

ISO 4783
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

106 1 2 8 1 1 5 . 2

112 1 2 8 2 1 4 . 5

125 1 2 8 3 1 3 . 1

140 1 6 8 1 2 0 . 4

160 1 6 8 3 1 8 . 1

180 1 6 8 4 1 6 . 3

200 1 6 8 6 1 4 . 8

250 1 2 8 8 1 2

360 1 2 9 4 4 . 8

400 1 2 9 4 4 . 4

CARACTERÍSTICAS

• ACONSEJADA PARA SELECCIÓN DE PRODUCTOS MEDIOS Y GRUESOS
• BUEN NIVEL GRANULOMÉTRICO
• AUMENTO SUSTANCIAL DE DURACIÓN
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MALLAS
Anti-Colmatantes

TIPO
H

DIN 4185/3
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

48x1.6 1 5 8 2 . 9

50x2 1 . 2 5 5 7 3 . 8

60x2.5 1 . 6 5 7 4 . 9

60x3.15 1 . 6 6 2 4 . 3

77x4 2 6 2 5 . 3

80x5 2 . 5 6 2 6 . 9

97x6.3 2 . 8 6 4 7 . 1

106x7.1 2 . 8 6 7 6 . 6

118x8 3 . 1 5 6 7 7 . 4

122x10 4 6 6 9 . 8

CARACTERÍSTICAS

• INDICADA PARA PRODUCTOS COLMATANTES
• SUPERFICIE ONDULADA, TIPO ARPA
• AUMENTO DE LA PRODUCCIÓN DEBIDO A LOS VALORES DEL ÁREA ABIERTA

TIPO
R

DIN 5483/3
APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

1.6x4.5 1 5 0 3 . 6

2x6 1 5 7 3 . 0

2.5x7.5 1 . 2 5 5 7 3 . 8

3.15 x10 1 . 6 5 7 4 . 8

4x12 2 5 7 6 . 0

5x15 2 . 5 5 7 7 . 6

6.3x19 2 . 8 6 0 7 . 8

8x24 3 . 1 5 6 3 8 . 5

10x30 4 6 3 1 0 . 9

12.5x40 4 6 9 9 . 0

16x50 4 7 4 7 . 4

20x60 6 . 3 6 9 1 3 . 8

25x50 6 . 3 7 1 1 2 . 5

CARACTERÍSTICAS

• INDICADA PARA PRODUCTOS COLMATANTES
• SUPERFICIE ONDULADA
• AUMENTO DE LA PRODUCCIÓN DEBIDO A LOS VALORES DEL ÁREA ABIERTA

ANTICOLMATANTE
TIPO Q, D, L, Z

DIN 4185/3

APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

2 1 4 4 4 . 5

2.5 1 . 2 5 4 4 5 . 3

3.15 1 . 4 4 8 5 . 5

4 1 . 8 4 8 7 . 2

4.5 1 . 8 5 1 6 . 5

5 2 5 1 7 . 3

6.3 2 . 2 4 5 4 7 . 4

7.1 2 . 2 4 5 8 6 . 7

8 2 . 5 5 8 7 . 6

9 2 . 5 6 1 6 . 9

10 2 . 8 6 1 7 . 9

11.2 2 . 8 6 4 7 . 5

12.5 2 . 8 6 7 6 . 5

14 3 . 1 5 6 7 7 . 6

16 3 . 1 5 7 0 6 . 6

18 4 6 7 9 . 2

20 4 6 9 8 . 5

22.4 4 7 2 7 . 7

25 5 6 9 1 0 . 6

28 6 6 8 1 3 . 5

31.5 6 7 1 1 2 . 2

40 6 7 6 9 . 9

45 6 7 8 9 . 0

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE PLANA
• RECOMENDADA PARA PRODUCTOS COLMATANTES
• EXCELENTE NIVEL DE PRODUCCIÓN

  Tipo Q                   Tipo D                    Tipo L                   Tipo Z

W

d

t

Wu

M
ED

ID
A

W

d

t

Wu

M
ED

ID
A

TE
C
H
N
O
LO

G
IE
S

W

d

W
d

W
d W

d

ANTICOLMATANTE
TIPO Q, D, L, Z

DIN 4185/3

APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

mm.mic mm % Kg/m2

2 1 4 4 4 . 5

2.5 1 . 2 5 4 4 5 . 3

3.15 1 . 4 4 8 5 . 5

4 1 . 8 4 8 7 . 2

4.5 1 . 8 5 1 6 . 5

5 2 5 1 7 . 3

6.3 2 . 2 4 5 4 7 . 4

7.1 2 . 2 4 5 8 6 . 7

8 2 . 5 5 8 7 . 6

9 2 . 5 6 1 6 . 9

10 2 . 8 6 1 7 . 9

11.2 2 . 8 6 4 7 . 5

12.5 2 . 8 6 7 6 . 5

14 3 . 1 5 6 7 7 . 6

16 3 . 1 5 7 0 6 . 6

18 4 6 7 9 . 2

20 4 6 9 8 . 5

22.4 4 7 2 7 . 7

25 5 6 9 1 0 . 6

28 6 6 8 1 3 . 5

31.5 6 7 1 1 2 . 2

40 6 7 6 9 . 9

45 6 7 8 9 . 0

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE PLANA
• RECOMENDADA PARA PRODUCTOS COLMATANTES
• EXCELENTE NIVEL DE PRODUCCIÓN

MEDIDAS
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MALLAS
Metalizadas 

(Inoxidables y Galvanizadas)

METÁLICAS (INOXIDABLES/ GALVANIZADAS)
TIPO A, S 
ISO 4783

APERTURA

W
DIAM. HILO

d
ÁREA ABIERTA PESO

ACERO

mm.mic mm % Kg/m2

32 0.028 28 0.17 *

40 0.032 31 0.18 *

50 0.036 34 0.19 *

63 0.045 34 0.24 *

80 0.05 38 0.24 *

100 0.063 38 0.31 *

125 0.08 37 0.40 *

160 0.1 38 0.49 *

200 0.125 38 0.61 *

250 0.14 41 0.64 *

315 0.16 44 0.69 *

400 0.18 48 0.71 *

500 0.224 48 0.88 *

630 0.25 51 0.90 *  *

800 0.28 55 0.92 *  *

1
0.315
0.4

58
51

0.96
1.45

  *
*

1.12 0.4 54 1.31 *

1.25
0.355
0.4

61
57

1.00
1.23

  *
*

1.4
0.25
0.5

72
54

0.48
1.68

*  *
*

1.6
0.4
0.5
0.8

64
58
44

1.02
1.51
3.40

  *
*
* 

1.8 0.5 61 1.38 *

2
0.45
0.63
1

67
58
44

1.06
1.92
4.20

  *
*
* 

2.24 0.63 61 1.76 *

2.5
0.5
0.71
1.25

69
61
44

1.06
1.99
5.30

  *
*
* 

2.8 0.71 64 1.82 *

3.15
0.56
0.8
1.6

72
64
44

1.07
2.05
6.80

  *
*
* 

3.55 0.8 67 1.87 *

4
0.63
1
1.8

75
64
48

1.00
2.54
7.10

  *
*
* 

4.5 1 67 2.31 *

5
0.71
1.12
2

77
67
51

1.12
2.62
7.30

  *
*
* 

5.6 1.12 69 2.37 *

6.3
0.8
1.25
2.24

79
70
54

1.14
2.65
7.50

  *
*
* 

7.1 1.25 72 2.38 *

8
1
1.25
2.5

79
75
58

1.41
2.15
7.60

  *
*
* 

10
1.25
1.6
3.15

75
74
58

1.77
2.82
9.60

  *
*
* 

CARACTERÍSTICAS

Apertura (W):  - ISO 2194-1991
                     - Dimensiones:

- mayor o igual a 1 mm: en mm
- menor a 1 mm: en microns (mic)

Diámetro (d):  - ISO 4782
                     - ISO 3

OBS: 
- El valor de W, para aperturas/pulgada, es indicativa.

- Para el cálculo preciso de las aperturas (W) usar las siguientes fórmulas:

PULGADA INGLESA:   W = (25.4/MESH)-d

PULGADA FRANCESA:   W = (27.78/NR)-d

Tipo A (ISO 4783)

Tipo S (ISO 4783)

Leyenda:

	 *  Acero Inoxidable (ISO 16143 - AISI 304)

	 *  Acero Galvanizado (ISO 16120)

W
dM

ED
ID

A
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MALLAS
De Poliuretano

MALLAS
De Cuerda de Piano

Ranurados

APERTURA DIÁMETRO DEL ALAMBRE

(mm) 8.8 1 1.25 1.6 2 3.15

2 *
3.15 *
4 * *
5 * *
6.3 * *
8 * *

10 * *
12.5 *
14 *
16 *
18 *
20 *
25 *

TE
C
H
N
O
LO

G
IE
S

Modulados Tensionados

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE LISA

• MONTAJE SOBRE SOPORTES

• SISTEMA ACONSEJADO PARA LA SELECCIÓN 

DE PRODUCTOS MEDIOS Y FINOS

• SUPERFICIE LISA

• MONTAJE POR MÓDULOS

• RECOMENDADA PARA CRIBADO DE 

PRODUCTOS MEDIOS Y FINOS

• SUPERFICIE LISA

• APLICACIÓN EN TENSIÓN TRANSVERSAL O 

LONGITUDINAL

• INDICADA PARA LA CLASIFICACIÓN DE 

PRODUCTOS PESADOS

CARACTERÍSTICAS

• APLICACIÓN EN CRIBAS MÓVILES

• ELEVADAS PRODUCCIONES

• ANTICOLMATACIÓN

CARACTERÍSTICAS

• SUPERFICIE LISA

• MONTAJE SOBRE SOPORTES

• SISTEMA ACONSEJADO PARA LA SELECCIÓN 

DE PRODUCTOS MEDIOS Y FINOS

• SUPERFICIE LISA

• MONTAJE POR MÓDULOS

• RECOMENDADA PARA CRIBADO DE 

PRODUCTOS MEDIOS Y FINOS

• SUPERFICIE LISA

• APLICACIÓN EN TENSIÓN TRANSVERSAL O 

LONGITUDINAL

• INDICADA PARA LA CLASIFICACIÓN DE 

PRODUCTOS PESADOS

CARACTERÍSTICAS

• APLICACIÓN EN CRIBAS MÓVILES

• ELEVADAS PRODUCCIONES

• ANTICOLMATACIÓN
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MALLAS
De Goma

MALLAS
De Chapa Perforada

Tipos de Perforación

  (C - U)                               (C - Z)                   	    (R - T)

Tipos de Perforación

  (C - U)                                 (C - Z)                           (R - T)		     (CD-M)

Liso

CARACTERÍSTICAS

• REDUCEN EL CONSUMO DE ENERGÍA

• SON COMPLETAMENTE CERRADOS AELEMENTOS EXTERNOS

• MAYOR ADHERENCIA A LA CI ETA TRANSPORTADORA

• MENOR COSTE DE MANTENIMIENTO

• FÁCILES DE SUSTITUIR, ALMACENAR Y UTILIZAR

DIÁMETROS DISPONIBLES

63 (mm)

89 (mm)

108 (mm)

133 (mm)

159 (mm)

CARACTERÍSTICAS

• REDUCEN EL CONSUMO DE ENERGÍA

• SON COMPLETAMENTE CERRADOS AELEMENTOS EXTERNOS

• MAYOR ADHERENCIA A LA CI ETA TRANSPORTADORA

• MENOR COSTE DE MANTENIMIENTO

• FÁCILES DE SUSTITUIR, ALMACENAR Y UTILIZAR

DIÁMETROS DISPONIBLES

63 (mm)

89 (mm)

108 (mm)

133 (mm)

159 (mm)

RODILLOS

CALIDAD REF
DUREZA

HB

RESISTENCIA 
ATRACCIÓN

N/mm2

COMPORTAMIENTO

DESGASTE IMPACTO

ACERO
MACIZO

AM 100-140 340-470 ELEVADO DÉBIL

ACERO ALTA 
RESISTENCIA

AD 220-270 750-910 MEDIO MEDIO

ACERO ALTA 
RESISTENCIA

AR 340-400 1150-1350 LIGERO ELEVADO

Limpiador - Recto

Amortiguadores

Limpiador - Helicoidales
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RODILLOS

PLANCHAS DE GOMA PARA DIVERSAS 
APLICACIONES Y CALIDADES:
Para baberos de bandas (laterales o encauzadores), 
para cribas, Anti-abrasivas, Anti-impactos, Neoprenos, 
Termoresistente, Anti-llama, Alimentarias, Atóxicas, 
Sandwich,Rombos.

BANDAS TRANSPORTADORAS DE MALLAS 
METÁLICAS CON Y SIN CADENA 
(VER PÁG. 7-11)

BANDAS
De Silicona y Teflón

SERIE ANTIARRUGAS
Tejido base tratado especialmente resistente al arrugado y plegado con un gran recubrimiento de 
P.T.F.E. y ancho standar de 1000 mm.

MALLAS O TEJIDOS POROSOS
Tejidos de paso abierto (1x1,4x4) de distintos espesores y anchos.

SILICONAS
Reforzada con fibra de vidrio de distintos espesores y con ancho standar de 1000 mm. Perfil-
ería, planchas, tubos y silicona esponjosa según necesidades.
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SERIE NORMAL
Distintos espesores sin adhesivo, con gran recubrimiento de P.T.F.E. y posibilidad de anchos de 
1000 a 2000 mm. según tipos.

SERIE AUTOADHESIVA
Distintos espesores con adhesivo de silicona por una de sus caras, sin variar las condiciones 
de aplicación en cuanto a resistencia a la temperatura, con ancho standard de 1000 mm. (con 
posibilidad de 1500 mm. sobre pedido).

Podemos suministrar rollos cortados de estos tejidos. 
(Para otras fabricaciones especiales por favor consúltenos).

SERIE ANTIESTÁTICA
Distintos espesores y anchos con o sin adhesivo según tipos. Con carga de grafito que lo con-
vierte en un mediano conductor transmitiendo la electricidad estática.

BANDAS
        Modulares
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